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Compound de curatare pregatit de utilizare
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ULTRA PLAST PET-C

Compound de curatare pregatit de utilizare

Ultra Plast este un compound de curétare special dezvoltat care este livrat sub formé de granule
preamestecat si gata de utilizare. Este specific pentru curatarea snecu-lui, cilindrilor , duze si canale calde,
pentru a indeparta resturile de materiale arse, depuneri, incrustatii si pete negre in timpul schimbarii culorii
si / sau materialului, in special pentru PET.

Intr-un domeniu al temperaturii de procesare de la 240°C pana la 320°C, se indepirteaza, la
temperatura materialului prelucrat anterior, orice inoculare si depunere.

Compoundul nu este abraziv si functioneaza pe baza de reactie chimica. Datoritd componentelor chimice
particulare, polimerii colorati si arsi, incrustatiile, petele negre si rugina sunt Inmuiate, indepartate si
eliminate din presa. In consecinta, nu se efectueazd ACTIUNI MECANICE pe partile masinii!

Daca se utilizeaza frecvent, acesta va proteja toate echipamentele la oxidarea otelului si va face procesul de
curatare mai rapid si mai usor.

Se curdta la temperatura de prelucrare a materialului de productie precedent si nu este nevoie de timp de
inmuiere. Este recomandat pentru duze si blocuri calde.

Ultra Plast nu este toxic si este inodor. Nu va va deteriora echipamentul deoarece nu contine solventi: toate
componentele sunt calificate ca GRAS (in general recunoscute ca fiind in sigurantd) de cétre FDA.

In cazul folosirii Ultra Plast la masinile mai vechi, daca echipamentul este prea uzat, se poate intampla ca
procesul de curatare sa nu indeparteze in totatlitate resturile de material. In acest caz, poate fi necesara o a
doua utilizare pentru a curdta complet masina.

Este recomandat sa inchideti corespunzator recipientul dupd fiecare utilizare. In caz contrar se pot forma
cheaguri mici de substante lipicioase, dar acest lucru nu va afecta eficienta produsului.

Timpul de depozitare recomandat pentru ULTRA PLAST este de 12-18 luni.
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Instructiuni de utilizare la masini de injectie (snec/cilindru):

Purjati snec-ul si cilindrul cu PET (intre 6 si 10 kg), atata timp cat culoarea materialului devine mai
putin puternica (de exemplu de la culoarea rosie pana la roz deschis sau de la albastru inchis la
albastru deschis etc.)

Reduceti contrapresiunea hidraulici la 5-10 bari. In cazul unor reglaje specifice presiunii in spate,
reglati-le in functie de diametrul snecului (vezi tabelul de conversie)

Reglati temperatura la 260/280 ° C in zona de dozare.

Incarcati snecul, cilindrul si palnia cu ULTRA PLAST PET-C (o data sau de doua ori mai mult
decat capacitatea cilindrului) si, in acelasi timp, purjati snecul cu sarje mici pana cand amestecul
devine mai curat. Nu goliti snecul inainte de a incarca ULTRA PLAST PET-C, altfel PET-C nu
poate fi incarcat cu usurinta si snecul poate aluneca.

Purjati snecul si duza de PET-C si, imediat dup4, incarcati materialul PET de productie pentru a tine
snecul intotdeauna plin

Purjati din nou materialul de productie PET pentru a elimina toate resturile si pentru a regla
presiunea de spate si toate celelalte valori modificate Tnapoi la valorile initiale de procesare.

Reluati procesul de productie

Este extrem de important sa nu lasati materialul de curitat in camera de incarcare si in snec
mai mult de doud minute!

Instructiuni de utilizare la masini de injectie (canale calde):

In cazul schimbarii culorii PET-ului, daci se produc preforme cu o culoare mai deschisa (adica de la
rosu la rosu deschis, de la albastru inchis la albastru deschis).

In cazul alimentarii cu PET din silozuri, scoateti tubul de alimentare precum si sursa de culoare.
Asigurati-va ca nu existd urme de culoare in interiorul masinii.

Reduceti valoarea presiunii de injectie la jumatate din valoarea programatd (pand la 50/60 bar pe
masinile HUSKY sau valorile P101 si P102 pana la 500 bar pe masinile NETSTAL).

Reduceti "limita presiunii de injectie" la 100 bar pe Husky (500 bar pe Netstal).

Nu goliti snecul inainte si dupa incircarea ULTRA PLAST PET-C, altfel nu poate fi incéarcat
cu usurinti, snec-ul poate sa alunece si compozitia de curatare sa devina prea lichida (risc de
supraincalzire).

Umpleti cantitatea necesara de UP PET-C in buncér (in functie de dimensiunile si conditiile matritei
de care aveti nevoie de la 5 pana la 30 kg).

Injectati PET-C atata timp cat se produc preforme curate. Aceastd operatie trebuie efectuata
manual si foarte atent §i sa se urmireasca daca nu existd performe sau buciti incomplete de
performe in interiorul cavititilor.

Dupa finalizarea ULTRA PLAST PET-C puteti incepe injectia PET-ului de productie si
Incepeti 0 noud productie

ESTE EXTREM DE IMPORTANT SA NU LASATI MATERIALUL DE CURATAT IN
REZERVOR SI IN SNEC PENTRU MAI MULT DE 2 MINUTE.

Matrita TREBUIE sa fie in conditii bune, in special in ceea ce priveste inchiderea supapei, deoarece
altfel s-ar putea intimpla ca compoundul de curitare si curgi la inchiderile supapei (fluiditatea PET-
C este mai mare deciat PET-ul normal)
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Instructiuni de utilizare cu masini de extrudat:

Porniti masina cu un material neutru adecvat.

Daca existd un filtru, scoateti-1 din masina (nu este strict necesar, dar compusul de curatare
ar putea umple filtrul cu murdaria detasatd de snec si va fi necesara inlocuirea filtrului)

Materialul trebuie sa fie spumos, in caz contrar reduceti vitezei snecului. Dacd compusul de
curdtare iese mai ales prin orificiul de aerisire, este necesar sa mariti viteza snec-ului sau sa
incercati sd inchideti orificiul de aerisire. Dacd aerisirea este conectatd cu o pompa de vid,
opriti-o.

Daca compusul de curatare continua sa curga prin orificiul de aerisire, acesta trebuie incarcat
incet.

Incarcati materiale neutre sau de productie si rulati masina pentru a elimina toate resturile de
Ultra Plast din masina

Incepeti productia normal.

Instructions de utilizare pe durata opririi masinii:

Acest material de curatare poate fi folosit ca material "antioxidant" si poate fi pastrat in interiorul
snec-ului / cilindrului:

In timpul weekend-urilor sau in timpul sarbatorilor, atunci cand opriti incalzirea masinii (chiar daca
aceastd procedurd dureaza ceva timp), umpleti snec-ului si cilindrul cu compoundul de purjare si
lasati-1 ca timp masina este oprita.

Cand masina este pornitd din nou, scoateti tot compoundul de curdtare (cAnd masina atinge toate
valorile de temperaturd programate), umpleti-o cu o cantitate mica de solutie de curdtare pentru a
scoate produsul vechi si a restabili productia

ATENTIE 111!

Toate instructiunile indicate sunt instructiuni generale si pot varia de
la un tip de masina si de la o stare la alta. In cazul unor intrebari,
informatii si / sau indoieli, nu ezitati si contactati agentul /
distribuitorul sau biroul nostru tehnic.
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