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Compund de curatare gata de utilizare

Ultra Plast este un compound de curdtare special dezvoltat care este livrat sub formd de granule
preamestecat gata de utilizare.

Este specific pentru curatarea snec-urilor, cilindrilor, duzelor, canalelor calde si capetelor de extrudare
pentru a indeparta resturi de material ars (culoare), depozite, incrustatii si puncte negre, in timpul schimbarii
culorii si/ sau in timpul schimbarii urméatoarelor materiale: ABS-PC SAN-PMMA, PC / ABS, PS etc.

In domeniul de la 240°C pana la 320°C (464°F pana la 572°F) se indepirteazia, la temperatura
materialului prelucrat anterior, orice depunere.

Compoundul nu este abraziv si functioneaza pe baza de reactie chimica. Datoritd componentelor chimice
particulare, polimerii colorati si arsi, incrustatiile, pigmentilor negri si deasemenea rugina se inmoaie, se
indeparteaza si se elimina din masina. Prin urmare, nu exista ACTIUNE MECANICA pe componentele
masinii!

Dacai este folosit frecvent, va proteja echipamentul contra oxidarii, iar urmatorul proces de curatare va fi mai
usor si mai rapid.

Curitd la temperatura de procesare a vechiului material si nu este nevoie de timp de inmuiere. Este
recomandat pentru canale calde.

Ultra Plast nu este toxic si este inodor. Nu va distruge echipamentul deoarece nu contine solventi: Toate
componentele sunt calificate ca GRAS (in general recunoscute ca fiind in sigurantd) de cétre FDA.

Se poate intampla ca utilizarea Ultra Plast Tn masinile mai vechi, in cazul in care echipamentul este prea
folosit, este posibil ca procesul de curdtare sa nu indeparteze in totatlitate resturile de material. In acest caz,
poate fi necesara o a doua curatare pentru un rezultat eficient

Se recomanda ca recipientul sa fie bine sigilat dupa fiecare utilizare. Altcumva, ar putea sa se formeze mici
cheaguri de substante lipicioase. Retineti ca acest lucru nu va afecta eficienta produsului.

Timpul de stocare recomandat pentru Ultra Plast este de 12-18 luni.
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Utilizare cu masini de injectie:

ATENTIE! Nu folositi PE sau PP ca material intermediar pentru precuratire!

Temperatura zonei de dozare si a primei zone de incélzire nu trebuie sa depdseasca 250 ° C

Incarcati snec-ul, cilindrul cu rasina plasticd neutrd (cu material potrivit) si rulati masina, atat
timp cat materialul iese cu o culoare mai deschisa (adicd de la rosu la roz si de la albastru
inchis la albastru deschis)

Reglati contrapresiunea hidraulicd a masinii pentru a permite incarcarea Ultra Plast (in
general de la 5 pand la 10 bari); daca este afisatd contrapresiunea specifica, consultati
"tabelul de conversie" atasat, deoarece presiunea specificd depinde de diametrul snec-ului

Incarcati Ultra Plast (umpleti complet cilindrul) si incepeti ciclul de purjare
(IMPORTANT! Nu lasati Ultra Plast mai mult de 2 minute in masina!)

Continuati cu procesul de injectare in dozaje scurte pana cand compusul Ultra Plast eliminat
apare vizibil curat

Incarcati masina cu urmétoarul material si rulati masina (cu valori de procesare normale)
pentru a elimina resturile de compus Ultra Plast din masina.

Incepeti productia normald

Utilizare pentru sistemele de canale calde:

INAINTE DE A CURATA CANALUL CALD TREBUIE CURATAT SNEC-UL / CILINDRUL,
PENTRU A EVITA CA REZIDURILE DE MATERIAL/LOT PRINCIPAL SA FIE ADUSE iN
CANALUL CALD!

Temperatura zonei de dozare si a primei zone de incalzire nu trebuie sa depaseasca 250°C

In cazul schimbarii culorii, injectati materialul neutru atita pana cand culoarea devine mai deschisa
(adica de la rosu la rosu deschis, de la albastru inchis la albastru deschis).

In cazul alimentarii cu materiale din silozuri, indepartati tubul de alimentare si tubul de alimentare
cu colorant. Asigurati-va ca nu existd urme de culoare in interiorul masinii.

Umpleti cantitatea necesard de UP HIGH-C in palnia de alimentare (in functie de dimensiunile
masinii).

Reduceti presiunea de injectie, precum si presiunea limitd la jumatate; daca piesele nu sunt
complete, mariti valoarea pas cu pas pana cand piesele sunt complete

Injectati HIGH-C la jumatatea presiunii de injectie a materialelor de productie pana cand piesele
turnate sunt curate. Va sfatuim si faceti aceastd operatie de curitare in modul "MANUAL",
verificati intodeauna sa nu fie piese in matrita inainte de stringere!

Dupa prelucrarea intregului amestec de curatare UP HIGH-C puteti incérca materialul de productie
si puteti incepe productia normala

ESTE EXTREM DE IMPORTANT SA NU SE LASE COMPUS DE CURATARE iN PALNIA
DE INCARCARE SI SNEC MAI MULT DE 2 MINUTE MAX. !!
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Utilizare cu masini de Extrudare:

Rulati masina cu material neutru (Nu PP sau PE)

‘Daca exista un filtru, scoateti-1 din masind (nu este strict necesar, dar compusul de curatare
ar putea umple filtrul cu murdaria detasatd de la snec si va fi necesara inlocuirea filtrului)

Incarcati Ultra Plast si rulati masina la o temperaturd mai mare cu 20-30°C (daci este
posibil). Materialul trebuie sa iasa afara sub forma de spuma altfel reduceti viteza snec-ului.

Daca compusul de curatare iese in principal prin orificiul de aerisire, este necesara cresterea
vitezei snecului sau inchiderea orificiului de aerisire. Daca ventilarea este conectata cu o
pompa de vid, opriti-o.

Dacé compusul de curatare continud sa iasa prin gaura de ventilare incarcati-1 incet.

Incarcati material neutru sau de productie si rulati masina pentru a elimina efectele Ultra
Plast in masina

Incepeti productia normala

Instructiuni pentru utilizare in timp ce masina este oprita:

Acest material de purjare poate fi folosit ca material "antioxidant" si poate fi pastrat in interiorul
snec-ului / cilindrului:

La sfarsitul saptamanii sau in timpul sarbatorilor, cand opriti temperatura masinii (chiar daca
aceasta procedura dureaza ceva timp), umpleti snec-ul si cilindrul cu compusul de curatare si lasati-1
cat timp masina este oprita.

Cand masina este pornita din nou, scoateti toti compusii de purjare (cand masina atinge toate
valorile de temperaturad programate), umpleti cu o mica cantitate de compus de curatare pentru a
scoate produsul vechi si a restabili productia.

ATENTIE !!!!!

Toate indicatiile sunt instructiuni generale si pot varia de la o masina la
alta. In cazul unor intrebari, informatii si / sau indoieli, nu ezitati sa
contactati agentul / distribuitorul sau biroul nostru tehnic.
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